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6.1 PREPARATION BEFORE INSTALLATION 
1. As a rule, the engineering contractor, Construction Company or operator/user is responsible for the 

positioning and installation of the valves.  Planning and installation errors may impair the reliable 
function of the valves and pose a substantial safety hazard. 

2. Confirm that the materials of construction of the valve, and the maximum pressure / temperature 
specified in the nameplates are appropriate for the service intended and are as specified. 

3. Thoroughly clean adjacent piping system to remove any foreign material, weld, pieces of 
wood/plastic. 

4. Verify that the space available for installation is adequate to allow the valve to be installed and to 
be operated. 

5. Clean thoroughly the accessible interior spaces of body ends, surfaces and functional parts and 
mounting parts (stem, flange for actuator, mounting etc.) 

6. Gate valves can be installed normally in horizontal pipelines with vertical stem and with flow from 
either direction. Valves can also be installed in vertical pipeline. 

7. Valve shall not be used at the end of the pipe line. 
 

THE FOLLOWING PROVISIONS SHALL BE MADE IN THE PIPELINE 
 
a) Draining and venting.  Valves are provided with bosses for draining and venting. Drilled , tapped and 

plugged connections for draining and venting are provided when requested by the customer. 
b) Dangerous discharge of pressure relief blow off. 
c) Appropriate measure in the pipeline due to decomposition of unstable fluids where exist. Operator 

shall have thorough knowledge of such fluids and operate the valve as per established documented 
instructions. 

d) Pressure relief valve, where unexpected increase in pressure, water hammer is anticipated and 
allowable pressure limit can be exceeded. 

e) Valves are not provided with filling or discharge. Such provisions where required, shall be provided 
in the pipeline. 
 

6.2 VALVE INSTALLATION 
1. Install the valve with wedge in the closed position. 
2. Support the valve and adjacent pipelines, such that pipeline thrust and torsional forces are not 

transmitted to the valve. 
 

A. FLANGED VALVES 
1. Clean the flange faces to ensure that it is free from damage. 
2. The gaskets on the mating flanges are properly centered.  Only fasteners and gaskets of approved 

materials shall be used.  Place the valve between the two flanges of the pipe and put the gasket 
between the valve flanges and the pipe flange.  Make sure that it is correctly positioned.  Tighten 
the flange bolts progressively and crosswise. Use torque wrench to tighten to the requested torque 
specified by the specification.  Ensure that the flanges are straight and aligned to the pipe. 
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Nominal bolt size 
(inch) 

Torque 
(Nm) 

Nominal bolt size 
(inch) 

Torque (Nm) 

1/2"  80  1 3/8"  1780 

5/8"   160  1 1/2"  2300 

3/4"  275  1 5/8"  3000 

7/8"  440  1 3/4"  3700 

1"  650  1 7/8"  4700 

1 1/8"  950  2"  5700 

1 1/4"  1300       

 
2. Valve Torque and Mounting of actuator 

The valve torque depends upon many parameters like size, class, maximum operating pressure, 
frequency of operation, fluid details, viscosity and flow velocity. Please contact camtech, who 
selects the optimum size of actuator and supply of mounting plates for field conversion. 
 

8.1 PREVENTIVE MAINTENANCE 
All valve components have been designed to be largely maintenance free. The material of the moving 
parts has been selected for minimum wear. However malfunction caused by wrong operation, lack of 
maintenance or improper use reduces valve life. All repair and maintenance work shall be performed by 
qualified personnel following all safety instructions. Maintenance intervals should be selected by the 
valve user in compliance with the application condition. 
 

9.0 TROUBLE SHOOTING 

TROUBLE  POSSIBLE CAUSE  HOW TO ELIMINATE 

 No fluid flow 

 End flange covers not 
removed. 

 Valve in closed position. 
 Pipeline upstream of 

valve is blocked. 

Open the valve. 
Clean the valve. 

Clean or replace strainer/other blocking 
equipment. 

Inspect the pipeline 
  

Flow Rate not sufficient  

 Valve is not full open. 
Sediments inside the 

valve. 
Dirty strainer. 

 Open the valve. 
 Clean the valve. 

 Clean or replace strainer/other blocking 
equipment. 

 Inspect the pipeline. 
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Valve is leaking 

Valve is not firmly closed.
Excessive differential 

pressure. 
Seat and wedge seat faces 

damages. 
Excessive load from the 

pipeline. 

Close the valve. 
Check the system. 

Remachine/lap seat faces. 

Valve cannot be operated or it 
is difficult to open/close 

Operating condition might 
be outside the 
specification. 

Bent shaft or threads 
damaged 

Valve cavity clogged. 

Check the line/Valve. 
                                             

Check and replace worn/bent parts. 

 
10.0 VALVE DISASSEMBLY AND ASSEMBLY 

 
VALVE DISASSEMBLY 
Follow the following steps to disassemble the valve. 
A. BONNET ASSEMBLY 

1. Loosen and remove stud (16,17) 
2. Lift the bonnet assembly (02) from the body 
3. Remove the bonnet gasket (15) 

B.   WEDGE (03) 
1. Remove the wedge from the stem (06) 

C.   STEM 
1. Remove the hand wheel nut (09) by loosening in anti clockwise directions 
2. Remove the hand wheel (10) from the stem nut(07) 
3. Remove the stem nut retainer nut(08) from the bonnet 
4. Remove the stem nut from stem by turning clockwise direction 
5. Loosen the gland nut (19) and pull the stem from downside and remove it. 

 
VALVE ASSEMBLY 
Follow reverse sequence of disassembly and assemble the valve 
 

11.0 GREASES AND SPECIAL TOOLS 
The following greases or equivalent other make can be used for bearing/stem/nut/gearboxes/stem 
BEACON 2 ESSO,  MOBILELUX EP2 MOBL,  ALVANIAR2 SUPER GREASE SHELL,  MULTIFAK EP2 GREASE, 
TEXACO 
SPECIAL TOOL 
No Special tool is required for the maintenance. 
 

12.   RECOMMENDED SPARES 
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the surface temperature due to operating fluid is potential source of explosion, provide 
insulation / other appropriate measures. 
 

2.0 Projected stem 
Ensure that the projected stem do not touch any piping or other part that can create spark. 
 

3.0 Bearing lubrication 
Bearings are slow moving parts and do not require lubrication. However lubrication is 
provided for smooth operation. 
 

4.0 Dust deposit 
Remove dust at regular intervals for explosive atmosphere. Ensure that dust is not present in 
the gaps and outside surfaces to exclude the possibility of explosion. Ensure that the 
surroundings are clean and no external part fall on the surface. 
 

5.0    Valves are not provided with any opening or enclosure for explosion prevention. 


